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Materialy przeznaczone dla przyszltych kursantow
celem zapoznania si¢ z poszczegolnymi funkcjami oraz przyciskami ukladu
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PRZYCISKI TRYBOW PRACY

Przycisk' pokretta recznego (z diod stanu). Sterowanie ruchem osi
przy uzyciu zewngetrznych pokretet recznych.

Tryb pracy recznej. W trybie tym, za pomocg klawisza wyboru osi X,
y, z mozemy realizowaé przesuw wrzeciona narzedziowego badz
stotu frezarskiego.
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Tryb bazowania. Po wybraniu tego trybu pracy i naci$nigciu klawisza
RESET dokonujemy bazowania maszyny przyciskajac z+,y+,x+.
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Tryb pracy AUTO. W trybie tym program wykonywany jest
automatycznie po naci$nigciu klawisza CYCLE START.
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W trybie tym wprowadzamy krétkie komendy np. zalgcz obroty
S1000M3.

PRZYCISKI STEROWANIA

Usunigcie wybranego znaku znajdujgcego si¢ z lewej strony kursora.

Potwierdzenie wprowadzonej wartosci. Otwarcie katalogu lub
programu.
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DEL Usuniecie wybranego pliku lub znaku.
H_I " Przemieszczenie kursora w prawo o kilka znakow.
™ Przejscie pomigdzy polem danych i wybrana nazwa programu.
PRZYCISKI KURSORA
Zastrzezony do przyszlego wykorzystania.
L€ A Wyswietlenie pomocy.
=y
Aﬁ‘! Zamykanie alarmu.
| CANCEL
Przewinigcie ekranu menu w gore.
Przewinigcie ekranu menu w dot.
Wybranie wartosci z listy.
END Przeniesienie kursora na koniec wiersza.

PRZYCISKI OBSZARU ROBOCZEGO

Protokoty alarmow.

Przycisk umozliwia wejscie do edycji aktualnie wczytanego
programu na maszynie.

Przycisk umozliwia wejscie do katalogu programow.

Menu gléwne.

Tabela zawierajagca wymiary narzedzi, korekty narzedzi oraz
przesunigcie punktu zerowego detalu.

PRZYCISKI STEROWANIA PROGRAMEM

Aktywacja trybu wykonywania pojedynczego bloku.

Wytaczenie wyprowadzania wartos$ci zadanych do osi i wrzeciona.
Uktad sterowania tylko ,,symuluje” ruchy przejazdowe w celu
zweryfikowania prawidlowosci programu.

Dostosowanie korekcji predkosci osi.

Zatrzymuje program w kazdym bloku, w ktdérym zaprogramowano
jak funkcji MO1.
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PRZYCISKI ZDEFINIOWANE PRZEZ UZYTKOWNIKA

Nacis$nigcie przycisku w dowolnym trybie pracy skutkuje
zapaleniem/zgaszeniem lampy. Dioda Swieci: Lampa jest wigczona.
Dioda zgaszona: Lampa jest wylaczona.

Nacisnigcie tego przycisku w dowolnym trybie pracy skutkuje
wlaczeniem/wylgczeniem zasilania chlodziwem. Dioda $wieci:
Zasilanie chtodziwem jest wiaczone. Dioda zgaszona: Zasilanie
chtodziwem jest wyltgczone.

Nacisnigcie tego przycisku w czasie, gdy wszystkie osie i wrzeciono
sa zatrzymane powoduje odblokowanie drzwi ostonowych. Dioda
swieci: Drzwi ostonowe sa odblokowane. Dioda zgaszona: Drzwi
ostonowe sa zablokowane.

Nacisnigcie tego przycisku obraca magazyn w prawo (aktywny tylko
w trybie JOG). Dioda §wieci: Magazyn obraca si¢ w prawo: Dioda
zgaszona: Magazyn przestaje obracac si¢ w prawo.

Nacisnigcie tego przycisku powoduje przemieszezenie magazynu do
punktu referencyjnego (aktywny tylko w trybie JOG). Dioda $wieci:
Magazyn jest zblizany do punktu referencyjnego. Dioda zgaszona:
Magazyn nie zostal jeszcze zaadresowany.

Nacisnigcie tego przycisku obraca-magazyn w lewo (aktywny tylko
w trybie JOG). Dioda $wieci: Magazyn obraca si¢ w lewo: Dioda
zgaszona: Magazyn przestaje obraca¢ si¢ w lewo.

Nacisniecie tego przycisku w dowolnym trybie pracy powoduje, ze
transporter wioréw zaczyna si¢ obraca¢ w kierunku przednim
(aktywny tylko w trybie JOG). Dioda $wieci: Transporter wioréw
zaczyna si¢ obraca¢ w kierunku przednim. Dioda zgaszona:
Transporter wiérow przestaje si¢ obracac.

Przytrzymywanie tego przycisku w dowolnym trybie pracy
powoduje, ze transporter wioro6w obraca si¢ odwrotnie. Zwolnienie
tego /przycisku powoduje przejecie transportera widrow do
wcezesniejszego kierunku obrotu do przodu lub zatrzymanie go
(aktywny tylko w trybie JOG). Dioda $wieci: Transporter wiorow
zaczyna si¢ obracaé w kierunku odwrotnym. Dioda zgaszona:
Transporter widrow przestaje si¢ obraca¢ w kierunku odwrotnym.

PRZYCISKI PRZESUWU OSI

Przemieszczenie wybranej osi przesuwem szybkim podczas
naciskania przycisku odpowiedniej osi.
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= Przyciski posuwu przyrostowego (z diodami stanu) Ustawia wartoSci
. - . przyrostow przesuwu osi. Warto$¢ ta wyrazona jest kolejno: w 0.001,
0.01, 0.1

Przycisk do przemieszczania si¢ w osi z+ w trybie JOG.

Przycisk do przemieszczania si¢ w osi y+ w trybie JOG.

Przycisk do przemieszczania si¢ w osi x+ w trybie JOG.

Przycisk do przemieszczania si¢ w osi x- w trybie JOG.
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Przycisk do przemieszczania si¢ w osi y- w trybie JOG.

Przycisk do przemieszczania si¢ w osi z- w trybie JOG.

PRZYCISKI STANU PROGRAMU

Zatrzymuje wykonywanie programow sterowania numerycznego
(NC).

Uruchamia wykonywanie programéow NC.

Wyzerowuje programy NC. Anuluje alarmy spehniajace kryterium
anulowania.

Pokretto do regulacji posuwu.

PRZYCISKI STEROWANIA WRZECIONEM

Zalaczenie obrotow lewych na wrzecionie narzedziowym.

Zatrzymanie obrotow.

Zalaczenie obrotow prawych na wrzecionie narzgdziowym.

Pokretto do regulacji obrotdw na wrzecionie narz¢dziowym.

LITERATURA:
SINUMERIK 808D Podrecznik obstugi programowania 6FC5398-4DP10-O0NAO
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